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SPIS TRESCI
I - Wymagania ogélne

Il - Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot

. WYMAGANIA OGOLNE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres robét budowlanych objetych ST

1. W rozdziale oméwiono wymagania ogéine wykonania i odbioru robét budowlanych, ujgtych w SST, dla
zadania:
,Naprawa nawierzchni drég i chodnikéw na terenie Szpitala Uniwersyteckiego”
Kod CPV : 45233200 -1 Roboty w zakresie réznych nawierzchni

1.2 Informacja o terenie budowy

Nie projektuje sie zadnych zmian w istniejgcym zagospodarowaniu terenu.
1.3 Prace towarzyszace i tymczasowe

Zabezpieczenie terenu budowy.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami urzgdzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2 budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktoéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.4 robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.5 urzgdzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajagce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylgcza
i urzgdzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe i place pod smietniki.

1.4.6 terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz
z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.7 prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec tytut prawny
wynikajgcy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonania robét budowlanych.

1.4.8 wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow 0 ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym
potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.
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1.4.9 organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia
2000 r. o samorzadach zawodowych architektdw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5,
poz. 42 z pdzn. zm.).

1.4.10 obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego
terenu.

1.4.11 oplacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez witasciwy organ.

1.4.12 drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczong
do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich
zakonczeniu.

14.13 dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznoéci zachodzgcych w czasie wykonywania robét.

1.4.14 kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

1.4.15 rejestrze obmiarébw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzke
Z ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zalgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.16 laboratorium nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan
i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéow prowadzonych robét.

1.4.17 materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa
i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.18 odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnoé¢ wykonywanych robédt dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice toleranciji nie zostaly okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.19 poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.4.20 projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedacg autorem dokumentacii
projektowe;.

1.4.21 rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych
funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.4.22 przedmiarze robot — nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t w
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegblowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych — specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych , z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych .

1.4.23 robocie podstawowej - minimalny zakres prac , ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalania robét.

1.4.24 czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czesci obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.25 ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych
i szczegotowych specyfikacjach technicznych.
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1.4.26 grupach , klasach , kategoriach robét -nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy , kategorie okreslone
W rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z 5 listopada 2002 r. W sprawie Wspoélnego Stownika Zamoéwien ( Dz.Urz.L340
z 16,12 2002r )

1.4.27 inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane , wykonujgcg samodzielne funkcje w budownictwie , ktdrej
Inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy Inwestora na budowie
i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét , bierze udziat w sprawdzeniach i odbiorach
robot zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzgdzen technicznych, jak réwniez
przy odbiorze gotowego elementu

1.4.28 instrukcji technicznej obstugi ( eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn , okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspdizaleznos¢ czynnosci obstugi , przegladow
i zabiegow konserwacyjnych , warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi ( eksploatacji) jest réwniez skfadnikiem dokumentaciji powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.29 normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
europejski  Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej ( CENELEC) jako , standardy europejskie , (EN)
lub , dokumenty harmonizujgce (HD" zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji .

1.4.30 Wspdlnym Stowniku Zamowien - jest to system klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych
stworzonych na potrzeby zamowienn  publicznych. Skiada sie ze slownika gtdwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia
2151/ 2003 stosowanie kodéw CPV do okreslenia przedmiotu zaméwienia przez zmawiajgcych z o6wczesnych
Panstw Cztonkowskich UE. Stalo sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003. W Polsce obowigzuje od 01. 05 2004r.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

1.5.1 Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy .

1.5.2 Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami dotyczy to
zarbwno urzadzen jak i pomieszczen biurowych i magazynowych.

Materiaty fatwopalne bedg skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy .

1.5.3 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy iwykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
osob lub wiasnoéci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych
w nastepstwie jego sposobu dziatania .

Stosujgc sig¢ do tych wymagan , Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na :

1) lokalizacje, skladowisk,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami, gazami lub substancjami
toksycznymi

3) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.4 Warunki bezpieczeristwa pracy w czasie wykonywania robot .

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy.
W szczegolnosci  Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywal pracy w  warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca
zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne, oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
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ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego . Uznaje
sie ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrgbnej zaptacie
i sg uwzglednione w cenie umownej .

1.5.5 Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét iza wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.6 Stosowanie si¢ do prawa iinnych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;
i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robo6t. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401)oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn.26 wrzesnia
1997 r w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz. U. Nr 169 poz. 1650)

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciggly bedzie
informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoler i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1 Zrodta uzyskania materiatéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace,

zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badarn laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzania przez Inspektora nadzoru.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni , aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robot
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci do robot byly dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru

Miejsca czasowego skiadowania materiatébw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce

2.3 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj rob6t, w ktorym znajdujg sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.4 Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli SST przewidujg mozliwosé zastosowania réznych rodzajow materiatéow do wykonywania poszczegoinych
elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ podzniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosc
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wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru,
nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnosc¢, wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1.1 Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robot zostang, jezel
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru , poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2.2 Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, , w SST, a takze w normach

5.2.3 Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robo6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktore:
1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z: Polskg Normg lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét
bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materialy, ktére nie
spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
6.2 Dokumenty budowy
[1] Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robé6t przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w SST.
[2] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:
a) protokoly przekazania terenu budowy,
b) umowy cywilnoprawne z oschami trzecimi,

c) protokoty odbioru robét,
d) protokoty z narad i ustalen,



7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdine zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie SST, w jednostkach ustalonych
w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzonych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zezwala Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do
celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2 Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi przedmiarze robot .

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustaler odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
c) odbiorowi czesciowemu,

b) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

c) odbiorowi po uptywie rekojmi

d) odbiorowi po uptywie gwarancji.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci
tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdinego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektows,
SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje

sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
dokonuje Inspektor nadzoru.



8.4. Odbior ostateczny (koricowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci. Odbior ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoéciowej na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST. W
toku odbioru ostatecznego odbioru robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych w poszczegblnych elementach konstrukcyjnych i wykoficzeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$é wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowego)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
1. dokumentacje powykonawcza
2. protokoty rob6t ulegajacych zakryciu i zanikajgcych
3. protokoty odbioréw czesciowych
5.  deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,
certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST,
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior po uplywie rekojmi i gwarancji

Odbiér po uptywie rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad, ktore
ujawniajg si¢ w okresie rekojmi i gwarancji .

Odbior po uptywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny ( koricowy ) robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogdine

Podstawg ptatnosci bedzie cena ofertowa ryczattowa obliczona na podstawie :

a) opisu przedmiotu zaméwienia

b) przedmiaru robé6t

c) specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét

d) cen jednostkowych netto

e) przepiséw dotyczacych VAT

Cena ofertowa musi uwzglednia¢ wszystkie koszty, ewentualne rabaty oraz podatek VAT

10. Podstawa prawna

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane

Ustawa z dnia 29.01.2004 r -Prawo zamoéwien publicznych -.

Ustawa z dnia 16 042004r - o wyrobach budowlanych Dz.U. 2013 poz. 898

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie oceny
zgodnosci1)



Ustawa z dnia 21 marca 1985 r.- o drogach publicznych.
Ustawa z dnia 24,08,1991r. - o ochronie przeciwpozarowej
Ustawa z dnia 21,12 2000r — o dozorze technicznym(
Ustawa z dnia 27,04,2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska
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II. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

1. ROBOTY ZBROJARSKIE ORAZ WYKONANIE ELEMENTOW STALOWYCH
ZE STALI PROFILOWEUJ - ksztattownikéw stalowych

e Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonywanie robét,
przygotowanie i montaz zbrojenia czyli :

przygotowanie zbrojenia

przygotowanie elementéw ze stali profilowej
montaz zbrojenia

montaz elementéw ze stali profilowej ( spawanie )
kontrola jako$ci robdt i materiatéw

[«] o o o =]

e Okreslenia podstawowe
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Wyroby stalowe piaskie - blachy , ptaskowniki gr. 6-60mm
Ksztattowniki stalowe - walcowane na goraco dwuteowniki, rury

Spawanie- proces fgczenia metali, w ktérym przez dziatanie skoncentrowanego Zrodta
ciepta nastepuje lokalne stopienie tgczonych elementéw po obu stronach linii zigcza

» Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania podano w czesci ogélnej .

o Materialy
Ogole wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w czesci ogdlinej.

e Stal zbrojeniowa asortyment
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zastosowano zgodnie z dokumentacjg projektowsg stale gatunku B 500SP
EPSTAL wg. PN- H 93220:2006, klasa C wedtug Eurokod 2 , Klasa A 11| N wedtug PN-B 03264:2002 oraz dla
ksztattownikow stalowych
Stal S 235 wg. PN-EN 10020:2003

e Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety zebrowane ze stali gatunku EPSTAL ( B500SP), o nastepujgcych parametrach :

- §rednica preta #8-#32
- granica plastycznosci fy (min) w M Pa 500

- wytrzymatos¢ na rozcigganie fy ( min) w M Pa 575

- wydtuzenie ( min) w % 8

- zginanie do kata 180° brak peknie¢irys w zigczu
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Powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez peknieC , pecherzy i naderwan. Na powierzchni czolowe;j
pretéw niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia | peknigcia , widoczne gotym okiem .

o Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN EN 10080:2007, PN-H-93220:2006 , Eurokod 2 , ksztattowaniki stalowe -Eurokod 3

e Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego , tzw. wigzatkowego
e Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych wylgcznie z betonu.  Podkiadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw

o Stal walcowana , ksztattowniki i blachy

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych

powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003,

PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997 PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997,
PN-90/H-01103, PN-87/H-01104,

PN-88/H-01105,

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407,

PN-H-93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998

Zgodnie z dokumentacijg projektowg dla elementéw ze stali walcowanej zastosowano stal S 235 JR (
zgodnie z EN 10027-1) oraz dla rur S 235 lub S 275 JR .

Wiasciwosci mechaniczne stal S 235JR ;

Metoda odtleniania FN

Minimalna granica plastycznosci Ry = 235 N/mm?

Wytrzymato$é na rozcigganie Ry=360N/mm?

Minimalne wydtuzenie 24 %

e Sprzet

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu, podano w czesci ogolne;j.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego oraz ksztattownikow

walcowanych w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢  wymagania obowigzujgce w budownictwie
ogolnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki , gilotyny
powinny by¢ sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcjg obstugi . Sprzet powinien spefnia¢
wymagania BHP .

Miejsca i elementy szczegélnie niebezpieczne dia obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone . Sprzet powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.

e Transport

Prety do zbrojenia oraz ksztattowniki stalowe oraz blachy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami
transportu, w sposob zapewniajgcy uniknigcie trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

¢ Wykonanie robét

Ogélne zasady wykonania robot podano w czesci 0. Wykonawca przedstawi na zyczenie Inspektorowi nadzoru
do akceptacji projekt organizacji robot

Przygotowanie i montaz zbrojenia

e Czyszczenie - Prety przed ich uzyciem do zbrojenie konstrukcji nalezy oczyéci¢ z zendry , luznych platkow
rdzy kurzu i blota . Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zablocong oczyszcza sig szczotkami drucianymi recznie
lub  mechanicznie bgdz przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary pretow. Stal tylko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody . Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieplej wody. Inne
sposoby czyszczenia powinien zaakceptowaé Inspektor nadzoru .
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e Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy , miotkdw , $cianek.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

o Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu przy pomocy mechanicznych nozy |,
dopuszcza sig ciecie palnikiem acetylenowym.

e Montaz zbrojenia

W konstrukcje mozna wbudowaé¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nieztuszczajgcej sie rdzy , Nie wolno
wbudowac stali zatluszczonej , smarami lub innymi $rodkami chemicznymi w tym soli , zabtoconej.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i deskowania nie moze ulec
Zmianie .

Grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié
cO najmniej :

- przy klasie betonu C 30/37 (elementy wewnetrzne i zewnetrzne), klasie ekspozycji XC3, XC4 og6lnie : - 2,5cm
dla strzemion w belkach podciggach , minimum 3 cm dla zbrojenia gtéwnego belek i podciggéw , 2 cm
dla zbrojenia piyt stropowych , fundamenty -5 cm — przy ukladaniu na podbetonie , 7,5cm- przy uktadaniu na
gruncie , 4 cm dla zbrojenia $cian przy zejsciu .

Ukiadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszeniu na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne . Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym .

e Montowanie zbrojenia

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym . Drut wigzatkowy gr 1mm uzywaé do tgczenia pretow
o srednicy do 12 mm, przy srednicach wigkszych stosowaé drut o $rednicy 1,5mm.

Prace spawalnicze - przygotowawcze - ksztaltowniki walcowane

Spawanie powinno by¢ poprzedzone odpowiednim przygotowaniem elementéw przeznaczonych do spawania.
Powierzchnie i brzegi elementdw spawanych powinny

by¢ wyczyszczone z farby rdzy lub zgorzeliny walcowniczej do gotego metalu na szerokosci co najmniej30-50cm od
linii ztacza oraz dodatkowo powinny by¢ suche. Powtoki produkcyjne zabezpieczajgce powierzchnie elementéw przed
korozjg w trakcie wytwarzania elementu mogg pozosta¢ na powierzchniach spawanych pod warunkiem ,ze nie
wywierajg szkodliwego wptywu na spawanie. Spawanie elementéw z ktérych nie usunieto powtok malarskich lub
zanieczyszczen jest nie dopuszczalne , poniewaz zwieksza prawdopodobienstwo wad w spoinie.

Brzegi elementoéw zestawione do fgczenia spoinami pachwinowymi powinny wykazywaé jak najmniejszy odstep
pomigdzy sobg , nie przekraczajgcy 2-3mm.

Brzegi elementow taczony spoing czotowg powinny by¢ tak uksztattowane i ustawione aby powstata spoina z
odpowiednim przetopieniem.

Dopuszcza sig stosowanie dowolnej metody wg. PN-B-06200 oraz PN-EN29692.

e Kontrola jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci0

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami.

¢ Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia , gigcia i rozmieszczenia zbrojenia

- usytuowanie pretéw

a) otulenie wkiadek wg projektu konstrukcji i wg. pktu montaz zbrojenia - zwiekszone maksymalnie 5mm,
nie przewiduje si¢ zmniejszenia grubosci otuliny.

b) rozstaw pretow wg projektu konstrukcji maksymalne réznice 10 mm w $wietle

c) odstep od czola elementu lub konstrukcji - wg projektu konstrukgji

i wg. pkt montaz zbrojenia réznice nie powinny przekraczaé + 10mm

d) diugos¢ preta miedzy odgieciami - wg projektu konstrukcji - réznice nie powinny przekraczaé + 10mm

e) miejscowe wykrzywienie + 5mm

* Dopuszczalne tolerancie wymiaréw w zakresie cigcia i przygotowania elementow z ksztattownikéw stalowych :
Brzegi elementéw zestawione do tgczenia spoinami pachwinowymi powinny wykazywaé jak najmnigjszy odstep
pomiedzy sobg , nie przekraczajacy 2-3mm.
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e Obmiar robét

Ogodine zasady obmiaru robét podano w czesci ogdlnej.. Zbrojenie powinno zostaé wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowg .

e Odbiér robét
Ogdine zasady obmiaru rob6ét podano w czesci ogéinej
Zgodnosé robétz SST
Roboty powinny zosta¢ wykonane zgodnie z SST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.
Odbioér koricowy

Odbi6r koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru zakoficzenia robét
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementow ktorych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu :

- zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegéinych przekrojach
- rozstawu strzemion

- prawidlowosci wykonania hakéw , zigcz i diugosci zakotwien pretéw

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

- zgodnosci wykonania elementéw ze stali profilowej z dokumentacjg projektows
Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w czesci 0

o Podstawa platnosci
Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w czeéci ogéinej
e Cena jednostkowa obejmuje :

dla pretéw zbrojeniowych

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgiji,

- czyszczenie i wyprostowanie , wygiecie , przycinanie pretéw stalowych

- igczenie pretébw na zaktad

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie

-z dokumentacjg projektowg iSST

- wykonanie badan i pomiaréw

- Czyszczenie terenu budowy z odpadéw zbrojenie stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy | usuniecie
ich z terenu budowy.

Dla ksztattownikow walcowanych jednostkg obmiarows jest t (tona) wykonanej i
Zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci lub zakres rzeczowy okreslony na podstawie projektu technicznego.

e Przepisy zwigzane

¢ Normy

PN- H -93220:2006  Stal B500 SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu
PN EN 10080:2007  Stal do zbrojenia betonu

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-B-03464 :2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone, Projektowanie
Eurokod 2

PN-EN 10020:2003  Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997  Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
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PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-EN1011-1:2001 Spawanie wytyczne dotyczgce spawania metali- Czes¢ 1; Ogélne
zasady spawaniu lukowego

o Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej :
- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych,

2. BETONOWANIE
o Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonywanie robét kod
CPV betonowanie 45262300 , kod 4526231 betonowanie konstrukcji , kod 4526350 betonowanie bez zbrojenia
czyli :

- wykonaniem deskowania wraz z usztywnieniem

- dostarczenie mieszanki betonowej

- ukfadanie i zageszczanie mieszanki betonowej

- pielegnacja betonu .

e Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne =z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w czesci || Specyfikacji zawierajgcej wymagania ogélne czesé¢ 0
Beton - materiat powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych

domieszek dodatkow, ktory uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji cementu

Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane skiadniki betonu, ktére
sg jeszcze w stanie umozliwiajgcym zageszczenie wybrang metoda

Beton stwardnialy - beton, ktory jest w stanie stalym i ktdry osiagngt pewien poziom wytrzymatosci

Beton wytworzony na budowie - beton wyprodukowany na placu budowy przez wykonawce na jego wiasny
uzytek

Beton towarowy - beton dostarczony jako mieszanka betonowa przez osobe lub jednostke nie bedaca
wykonawcg. Betonem towarowym jest rowniez beton produkowany przez wykonawce poza miejscem budowy;
Beton wyprodukowany na miejscu budowy , ale nie przez wykonawce.

Beton zwykly - beton o gesto$ci w stanie suchym wiekszej niz 2000kg/m®,
ale nie przekraczajgcej 2600kglm3

Metr szescienny betonu - ilos¢ mieszanki betonowej , ktéra po zageszczeniu zgodnie z PN- EN 12350-
6;2009 zajmuje objetosé 1 m

Cement - ( spoiwo hydrauliczne ) - drobno zmielony materiat nieorganiczny , ktéry po zmieszaniu z woda daje
zaczyn wigzacy | twardniejgcy w wyniku hydratacji oraz innych proceséw , zachowujgcy po stwardnieniu
wytrzymatos¢ i trwatosé takze pod wodg

Kruszywo - ziarnisty materiat mineralny odpowiedni do stosowania do betonu . Kruszywa mogg by¢ naturalne
, pochodzenia sztucznego lub pozyskane z materialu wcze$niej uzytego w obiekcie budowlanym .

Kruszywo zwykle - kruszywo o gestosci ziaren w stanie suchym > 2000kg/m®
i< 3000kg/m® oznaczanej zgodnie z PN -EN 1097 —3:2000

Producent - osoba lub jednostka produkujgca mieszanke betonowg
Wykonawca osoba lub jednostka stosujgca mieszanke betonowa do wykonania konstrukcji lub elementu

Nasigkliwo$é betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.
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Stopieri wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy ( np. W 8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wod. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopieri mrozoodpornosci - symbol literowo liczbowy (np. F150) klasyfikujacy
Beton pod wzgledem jego odpornoéci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2% .

Klasa betonu — pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie . Podstawa klasyfikacji moze stanowi¢ wytrzymato$é
charakterystyczna na sciskanie okreslona w 28dniu dojrzewania na prébkach walcowanych o $rednicy 150mm i
wysokoéci 300 mm lub na probkach szesciennych o boku 150mm.

e Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows |,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania podano w czesci0 .

o Materialy

Ogoble wymagania dotyczace materiatow , ich pozyskania i sktadowania
podano w czesci0. Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy .

e Skiadniki betonu
1 Postanowienia ogdlne

Przewidziano wykorzystanie betonu klas ; C20/ 37 dla elementéw wylewanych zewnatrz budynku oraz C8/10 dla
podbetonu . We wszystkich tych przypadkach nalezy stosowaé beton towarowy z wytworni .

Podstawowe wymagania dotyczace skiadu betonui wlasciwosci
mieszanki betonowej

Sktadniki betonu nie powinny zawiera¢ substancji szkodliwych w ilosciach mogacych obnizyé trwalo$é betonu
lub spowodowa¢ korozje zbrojenia. Do betonéw zgodnych z PN- EN 206 —1 nalezy stosowaé wytgcznie
skiadniki o ustalonej przydatnosci do kazdego konkretnego zastosowania. Zaleca sie takie projektowanie
betonu aby zminimalizowa¢ segregacje i wydzielanie cieczy z mieszanki betonowe; .

o Cement - dobrany zgodnie z PN- EN - 197 -1,2002+ A;;2005+ A32007 z uwzglednieniem
przeznaczenia danej partii betonu , wymiaréw wylewanych elementéw

o Kruszywo - zwykie zgodnie z PN- EN 12620 +A;2008 . maksymalny nominalny gérny wymiar ziaren
kruszywa nalezy dobiera¢ uwzgledniajgc otuling zbrojenia oraz minimalng szeroko$é przekroju elementu .
Mieszankg zwirowo piaskowg odpowiadajgcg PN- EN 12620 mozna stosowac jedynie do klasy betonu C8/10

e  Woda zarobowa -zgodnie z PN-EN 1008 : 2004

o Domieszki - ogélna przydatnos¢ ustalona wg. PN- EN 934-2010 . Catkowita ilos¢ domieszek , o ile zostang
zastosowane nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej najwiekszej iloéci zalecanej przez producenta domieszek
oraz nie powinna by¢ wigksza niz 50 g (w postaci dostarczonej )na kg cementu. Do betonu zbrojonego nie nalezy
stosowa¢ chlorku wapnia ani domieszek na bazie chlorku.

o O ile Inspektor nadzoru uzna za konieczne nalezy okreslic konsystencje mieszanki betonowej
dostarczonej na budowe

o Nalezy stosowa¢ si¢ do zalecanych dla danej klasy ekspozycji , wartosci granicznych , odno$nie
maksymalnej wielkosci c/w oraz minimalnej zawartosci cementu Nalezy jednocze$nie zmierzaé do
zminimalizowania c/w. Dla betonu C25/ 30 ; graniczne c/w = 0,5, minimalna ilos¢ cementu 280kg/m® .

o Wykonawca powinien posiada¢ informacje ze strony producenta odno$nie rodzaju , klasy wytrzymatosci
cementu oraz kruszywa, typu domieszek , zatozonego wspodiczynnika c/w , rozwoju wytrzymatosci, jak réwniez
wyniki istotnych wstepnych badan betonu w oparciu o te dane prowadzi¢ pielegnacje betonu.

Temperatura betonu

Temperatura mieszanki betonowej w momencie dostarczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5 °. Wymagania
dotyczace np. sztucznego podgrzewania powinny by¢ uzgodnione pomigdzy producentem a wykonawca.

Wymagania dotyczace stwardnialego betonu
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Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- zalozong wytrzymato$é na $ciskanie - producent mieszanki w odpowiednim czasie przed dostawg powinien
okresli¢ , na jakich prébkach walcowanych czy szescnennych powmna by¢ oznaczona

- gestoéé betonu powinna  by¢ wneksza niz 2000 kg/m® i nie powinna przekracza¢ 2600 kg/m® . Nie
powinna odbiega¢ od zatozone] + 100kg/m® .

o Sprzet

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu , podano w czeéci 0 Do podawania mieszanek nalezy stosowac
pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych . Do zaggszczania mieszanki
betonowej nalezy stosowaé wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegloéci migdzy pretami
zbrojenia lezgcymi w plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgarn na minute i faty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiamina catej diugosci.

e Transport

Ogolne wymagania dotyczgce, podano w czesci ogoinej.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych
srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru .

¢« Wykonywanie roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podanow czesci0
Roboty betoniarskie - Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ po dokonaniu akceptacji przez Inspektora nadzoru
a) wyboru sktadnikéw betonu

b) sposobu wytwarzania mieszanki

c) sposobu transportu

d) kolejnosci i sposobu betonowania

e) sposobu pielegnacji betonu

f) warunkéw rozformowania deskowania

g) zestawienia koniecznych badan

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru

a) prawidiowo$¢ wykonania zbrojenia

b) prawidiowos¢ wykonania deskowania rusztowan

c) zgodnos¢ rzednych z projektem

d) czystosé deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny
e) prawidlowos¢ wykonania robot zanikajgcych

f) gotowos¢ sprzetu i urzagdzen do prowadzenia betonowania

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami Norm : PN —-B- 6265 i PN —EN 2006-1;2003.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

Wytwarzanie i uktadanie, zageszczanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywa¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym zakiadzie — produkcji
betonu . Zakiada sie stosowanie betonu tzw. towarowego . Mieszanka powinna spetnia¢é wymagania zawarte w
dokumentacji projektowej oraz ST.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C. W innych
przypadkach konieczna jest zgoda Inspektora nadzoru i szczegbtowe okreslenie warunkow betonowania w tym m.
innymi skfadu, temperatury mieszanki itp.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu , nalezy zabezpiecza¢ miejsce
robot za pomocg mat lub folii .

Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem .
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Dalsza pielegnacja polegajgca na polewaniu wodg , jej intensywnos¢ , powinno sig¢ - dostosowac do
temperatury otoczenia .Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania wody jak do betonu.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniamii drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15,0 M Pa

o Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w czesci 0
Badanie kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac¢
probki kontrolne szescienne lub walcowane w porozumieniu z producentem mieszanki

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych ( przez wiasne laboratoria
lub inne uprawnione) , a takze gromadzenie , przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich
wynikéw badar dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow .

¢ Obmiar roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ogéine;.
e Odbiér robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ogolnej.
Zgodnos$é robét z SST
Roboty powinny zosta¢ wykonane zgodnie z SST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.
Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru .

Odbiér koricowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu

innych warunkow dotyczacych tych robét zawartych w umowie .

o Podstawa platnosci
Ogolne zasady dotyczgce podstawy platnosci podano w czesci ogoinej.
Cena jednostkowa obejmuje :

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcii

- wykonanie deskowania oraz rusztowan z pomostem

- oczyszczenie deskowania

- przygotowanie i transport mieszanki

- ulozenie mieszanki betonowej, zageszczenie , pielegnacja

- wykonanie w konstrukcji wszystkich niezbednych otwordw
rowniez wynikajgcych dokumentacji projektowych instalacji

- rozbiérke deskowania , rusztowan pomostow

- oczyszczenie stanowiska pacy i usuniecie bedacych wiasnoscig Wykonawcy
materiatéw rozbiérkowych.

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

e Przepisy zwigzane



Normy

PN -EN 197-1 Cement. Skiad , wymagania i kryteria dla cementu powszechnego uzytku.
PN —-EN 196 —1 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci

PN -EN 196 —2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

PN —EN 196 -3 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzani i statosci objetosci.

PN-EN 196 -6 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia
PN - EN 206-1 Beton cze$¢ 1: Wymagania, wiasnosci, produkcja i zgodnosci
PN-B-06265 Krajowe uzupetnienie PN-EN206-1

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
CPV 45233000-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru nawierzchni z kostki brukowej betonowej wibroprasowane;j.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wyszczegoélnionych w p. 1.3.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przygotowawczych zwigzanych
z remontem nawierzchni i obejmuja:

- wykonanie nawierzchni z kostki brukowej betonowej o grubosci 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej .

1.4. Okreslenia podstawowe
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o Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako

ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcii.

o Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktérej warstwa $cieralna jest wykonana z kostek z kamienia lub
innego materiatu.
o Obramowanie nawierzchni - umocnienie bocznych krawedzi nawierzchni wykonane z kraweznikow lub

obrzezy betonowych lub innych materiatow.
o Podsypka - warstwa wyréwnawcza ufozona bezposrednio na podbudowie.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania nowej betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek
powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklgénigcia nie powinny przekraczac
2mm, dla kostek o grubosci 80 mm.

2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

Do wykonania robét wedtug niniejszej SST nalezy stosowac kostke o standardowej grubosci 80 mm
do nawierzchni przeznaczonej dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe Kostek wynosza:

-na dlugosci 3 mm,

-na szerokosci 3 mm,

-na gruboéci 5 mm.

Kolor kostki, jej ksztatt i deseri nawierzchni podlega uzgodnieniu i zaaprobowaniu przez Inzyniera.
2.1.4. Wytrzymatos¢ na sciskanie

Wytrzymato$é na sciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
60MPa.



Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza ni_ 50 MPa
(w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.1.5. Nasigkliwosc

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2]

i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.

2.1.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Odporno$é kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna byé badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250 [2].

Odporno$é na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca,
jezeli:

-probka nie wykazuje pekniec,

-strata masy nie przekracza 5%,

-obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%.

2.1.7. Scieralnos¢

Scieralnosé kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna
wynosi¢ nie wiecej ni_ 4 mm.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.21. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej
niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-19701 [4].

2.2.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.2.4. Dodatki

Do produkgji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie
z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$¢, mniejsza nasigkliwosg i
wieksza odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to byc barwniki
nieorganiczne.

2.3. Kruszywo

Do wykonania podsypki nalezy stosowa¢ piasek lub mieszanke kruszywa naturalnego 0/8 mm.

3. SPRZET

Roboty przy ukiadaniu nawierzchni mogg by¢ wykonywane recznie przy pomocy drobnego sprzgtu.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia ukladajgce. Urzadzenie skiada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skoriczonym ukfadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach,

prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2. Transport cementu

Transport cementu musi odbywaé sie w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbrylaniem i

19



20
zanieczyszczeniem. Zaleca sie transport cementu w workach samochodami skrzyniowymi.
4.3. Transport wody
Do transportu wody nalezy stosowaé cysterny samochodowe lub ciggnikowe.

4.4, Transport kostek

Uformowane w czasie produkciji kostki betonowe ukiadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie pakuje je
w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwnie_ przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania og6lne dotyczace wykonania robét zawarto w SST D 00.00.00 "Wymagania ogdine”

5.1. Podbudowa

Podbudowe nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji technicznej zgodnie ze szczegotowa specyfikacja
asortymentowa.

Podbudowa nawierzchni kostkowej powinna by¢ wyremontowana, wyprofilowana i wyréwnana.

5.2. Obramowanie

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, SST lub

wskazaniami Inzyniera.

5.3. Podsypka

Do posadowienia nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ podsypke cementowo-piaskowa 1:4 o grubosci

3 cm. Podsypka powinna byc przygotowana w betoniarce i roztozona recznie lub mechanicznie. Do nadania
odpowiednich spadkéw nalezy stosowac szablony. Podsypka cementowo-piaskowa powinna byc tak ubita aby
nie byto widocznych $ladéw poruszajgcego sie sprzetu zageszczajgcego.

5.4. Ukiadanie nawierzchni z kostki

Kostke uktada sie na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od
2 do 3mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdy_ w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeini¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie

utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.
Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z

tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztaftek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnaciji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robo6t

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien _zgda¢ od producenta wynikow biezgcych
badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na sciskanie pobierac 6 probek
(kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).
Poza tym, przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagarn
podanych w p. 2 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podioza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja

projektowa i odpowiednimi SST.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami niniejszej SST.
6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowoéci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami niniejszej SST, w tym:
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-[Ipomierzenie szerokosci spoin,
-Lsprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
-Osprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,
-Usprawdzenie, czy przyjety deseri (wzér) i kolor nawierzchni jest zgodny z przyjetymi ustaleniami.
6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.3.1. Nierownosci podtuzne
Nierownosci podiuzne nawierzchni mierzone fata lub plano grafem zgodnie z norma BN-68/8931-04
nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.
6.3.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni
Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac (J(11 cm.

6.3.4. szeroko$ci nhawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm.

6.3.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢ 1,0 cm.

6.4. CzestotliwoS¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej powinna byc
dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100
m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz
w miejscach watpliwych, wskazanych przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej nawierzchni. Obmiar nie powinien obejmowac

jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z wyjgtkiem
powierzchni zaakceptowanych na piSmie przez Inzyniera.

Nadmierna powierzchnia nawierzchni w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez

pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moze stanowi¢ podstawy roszczer o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug p. 6 daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegajg:

—-przygotowanie podioza,

-wykonanie podsypki.

Zasady ich odbioru sa okreslone w ,WWymagania ogdine”.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za 1 m2 nawierzchni nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci zastosowanych
materiatow w oparciu o wynik pomiarow i badan.

Cena jednostkowa wykonania 1 m2 nawierzchni kostkowej obejmuje:

—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—oznakowanie robot,

-przygotowanie podioza (podbudowy),

—dostarczenie materiatow,

—-wykonanie podsypki,

-utozenie i ubicie kostki,

-wypetnienie spoin,

-przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy



1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

6. BN-80/6775-03/04

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét dotyczaca wymiany odcinka zewnetrznej kanalizacji sanitarnej.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wymiany odcinka zewnetrznej kanalizacji ogélnosptawnej. Niniejsza specyfikacja techniczna

zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot.
1.3.1. Budowa przykanalikow z rur PVC 160 mm

1.3.2. Budowa kanatow z rur PVC 500 mm

1.3.3. Podtaczenie do istniejacej kanalizacji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot. Roboty nalezy wykonaé
zgodnie z poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,22,23 i 28 ustawy Prawo
budowlane.

Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemyslowe” oraz obowigzujacymi

normami i instrukcjami producentow.

2.0. Materialy

Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty tech-
niczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem

wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.1. Rury kanalowe

Do budowy kanalizacji stosuje si¢ nastgpujace materiaty:
° rury kielichowe klasy S do sieci kanalizacyjnej z nieplastyfikowanego polichlorku
winylu PVC wg PN-85/C-89205 i ISO 4435:1991 o érednicy , 500 mm, aczone na uszczelki

gumowe, ktdére dostarcza producent rur;



4.1

® ksztaltki do sieci kanalizacyjnej z PVC wg PN-85/C-89203 i ISO 4435:1991.

° beton klasy B-25 wg PN-88/B-06250 [4] do obetonowania kanalow
° pianka poliuretanowa do uszczelniania koncéw rur ;

° piasek na podsypke i obsypke rur ,wg PN-87/B-01100.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowiazany do uzytkowania tylko takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i nie zagrozi istniejgcej infrastrukturze.

4. Wykonanie roboét

Wymagania ogdlne

4.2

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robodt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonana kanalizacja .

Roboty przygotowawcze

4.3

Przed przystgpieniem do roboét ziemnych nalezy wykonaé urzgdzenie odwadniajace, zabezpieczajace
wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzadzenie odprowadzajgce
nalezy kontrolowa¢ i konserwowac przez caly czas trwania robot.

Przed przystapieniem do budowy kanalizacji nalezy udrozni¢ istniejgce odcinki kanalizacji.

.3. Podloze.

4.4.

W przypadku zalegania w poblizu innych gruntéw, nalezy wykona¢ podloze wzmocnione.

Podtoze wzmocnione nalezy wykona¢ jako:

° podloze piaskowe:

Grubos$¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢ co najmniej 0,2 m.

Wzmocnienie podioza na odcinkach pod ztaczami rur powinno by¢ wykonaé po probie szczelnosci
odcinka kanatu.

Niedopuszczalne jest wyrownanie podloza ziemia z urobku lub podkiadanie pod rury kawatkow
drewna, kamieni lub gruzu.

Podloze powinno byé tak wyprofilowane, aby rura spoczywala na nim jedng czwartg swojej

powierzchni.

Zasypka i zageszczenie gruntu

Uzyty material i sposéb zasypania przewodu nie powinien spowodowaé uszkodzenia ulozonego
przewodu i obiektow na przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej. Grubosé warstwy ochronnej zasypu

strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna wynosi¢ co najmniej 0,3 m dla rur z PVC.



4.5. Roboty montazowe

Po przygotowaniu wykopu i podioza mozna przystgpi¢ do wykonania montazowych robot

kanalizacyjnych.

5. Ogolne warunki ukladania kanalow

Po przygotowaniu wykopu i podloza zgodnie z punktem 5.3. mozna przystgpi¢ do wykonania

montazowych robdt kanalizacyjnych.

Technologia budowy sieci musi gwarantowaé utrzymanie trasy i spadkow przewodéw. Do budowy

kanatow w wykopie otwartym mozna przystapi¢ po czesciowym odbiorze technicznym wykopu i

podtoza.

Przewody kanalizacji deszczowej nalezy utozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-92/B-10735.

Materialy uzyte do budowy przewodow powinny byé zgodne z ST. Rury do budowy przewodow

przed opuszczeniem do wykopu nalezy oczysci¢ od wewnatrz i zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy

nie ulegty uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania.

Do wykopu nalezy opuscié recznie, za pomocg jednej lub dwéch lin. Niedopuszczalne jest zrzucenie

rur do wykopu. Rury nalezy ukladaé zawsze kielichami w kierunku przeciwnym do spadku dna

wykopu.

Po sprawdzeniu prawidlowosci utozenia przewodéw i badaniu szczelnosci nalezy rury zasypaé do

takiej wysokosci, aby znajdujgcy sig nad nim grunt uniemozliwit sptynigcie ich po ewentualnym

zalaniu.

5.1. Kanat z rur PVC

Rury z PVC mozna ukladaé przy temperaturze powietrza od 0° do +30°C. Przy ukladaniu

pojedynczych rur na dnie wykopu, z uprzednio przygotowanym podtozem, nalezy:

® wstepnie rozmiesci¢ rury na dnie wykopu,

o wykona¢ ztacza, przy czym rura kielichowa (do ktorej jest wciskany bosy koniec
nastgpnej rury) winna by¢ uprzednio obsypana warstwg ochronng 30 cm ponad wierzch rury, z
wylaczeniem odcinkéw potaczenia rur. Osie taczonych odcinkéw rur musza sie znajdowaé na
jednej prostej, co nalezy uregulowaé odpowiednimi podktadami pod odcinkiem wciskowym.

Rury z PVC nalezy taczy¢ za pomoca kielichowych polaczen weiskowych uszczelnionych
specjalnie wyprofilowanym pierscieniem gumowym. W celu prawidlowego przeprowadzenia
montazu przewodu nalezy wlasciwie przygotowa¢ rury z PVC, wykonujgc odpowiednio wszystkie
czynnosci przygotowawcze, takie jak:

° przycinanie rur,

e ukosowanie bosych koncéw rur i ich oznaczenie.



Przed wykonaniem polgczenia kielichowego wciskowego nalezy zukosowaé bose konce rury pod
katem 15°. Wymiary wykonanego skosu powinny by¢ takie, aby powierzchnia potowy grubosci
$cianki rury byla nadal prostopadta do osi rury. Na bosym koficu rury nalezy przy potgczeniu
kielichowym wciskowym zaznaczy¢ gltebokosé ztacza.

Do wciskania bosego konica rury przy srednicach powyzej 90 mm uzywaé nalezy wciskarek.
Potwierdzeniem prawidlowego wykonania potaczenia powinno by¢ osiggniecie przez czoto kielicha
granicy wcisku oraz wspoétosiowosé tgczonych elementow.

Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na to, aby koniec bosy rury posiadal oznaczenie granicy wcisku.
Oznaczenia te powinny by¢ podane przez producenta.
Polaczenia kielichowe przed zasypaniem nalezy owinaé folig z tworzywa sztucznego w celu
zabezpieczenia przed $cieraniem uszczelki w czasie pracy przewodu.
5.5.6. Izolacja studzienek
Zabezpieczenie powierzchni studzienek od zewnatrz i wewnatrz powinno stanowié szczelng, jednolity
powloke, trwale przylegajaca do $cian, siegajaca 0,5 m ponad najwyzszy przewidywany poziom
wody gruntowej oraz poziom podpigtrzonych wod w studzienkach. Potgczenie izolacji pionowej z
pozioma oraz styki powinny zachodzi¢ wzajemnie na wysoko$¢ co najmniej 0,1 m.

5.5.8. Udroznienie istniejacej kanalizacji
Przed podigczeniem kanatéw do istniejacych ciggdw kanalizacyjnych nalezy je udrozni¢ przez

oczyszczenie.

6. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg kanalizacji jest 1 metr (m) rury, dla kazdego typu, $rednicy.

7. Odbior robét
Na odbior robot sktadaja sieg:
7.1.Zakres.

7.2. Odbidr techniczny koncowy

Przy odbiorze koficowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

° dokumenty jak przy odbiorze czg$ciowym,;

o protokoly wszystkich odbioréw technicznych czesciowych;

o protokot przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu;
o swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materialow;

° protokoty badan szczelnosci catego przewodu.



8. Przepisy zwigzane

8.1. Polskie Normy

PN-68/B-06050 »Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze”.

PN-92B-10729 »Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne”

PN-92/B-10735 »Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

PN-90/B-14501 »Zaprawy budowlane zwykte™..

PN-85/C-89203 ,.Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.”

PN-85/C-89205 »Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.”

PN-87/B-01100 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.”

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych — Polska Korporacja
Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji, Warszawa 1994 r.
Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru instalacji rurociggowych z nieplastyfikowanego

polichlorku winylu i polietylenu — Wavin.



